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PANOPTIX" PS70-TH
INSTRUKCJA INSTALACJI

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonym w opakowaniu plotera nawigacyjnego, echosondy rybackiej lub modutu
echosondy przewodnikiem Wazne informacje dotyczace bezpieczeristwa i produktu zawierajgcym ostrzezenia
i wiele istotnych wskazowek.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne i roztropne sterowanie swoim statkiem. Sonar jest narzedziem
wspomagajacym rozeznanie sie w obszarze znajdujgcym sie pod todzig. Nie zwalnia ono uzytkownika
z obowigzku obserwacji otaczajacych go wod podczas nawigac;i.

Aby zapobiec nieszczelnosciom, nalezy natozy¢ srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich, aby utworzy¢

szczelne, wodoodporne tgczenie pomiedzy przetwornikiem i kadtubem. Po wodowaniu jednostki nalezy
natychmiast sprawdzi¢, czy nie ma przeciekow.

/\ PRZESTROGA

Niezainstalowanie tego sprzetu i brak jego konserwacji zgodnie z niniejszymi instrukcjami moze doprowadzié¢
do uszkodzen i obrazen.

Podczas wiercenia, ciecia lub szlifowania nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, ochronniki stuchu i maske
przeciwpytowg, aby zapobiec obrazeniom ciata.

W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnosci i unikniecia potencjalnych obrazen ciata, uszkodzenia urzadzenia
lub jednostki zaleca sie zlecenie instalacji wykwalifikowanemu instalatorowi urzgdzen morskich.

NOTYFIKACJA

Aby zapewni¢ najlepsze dziatanie oraz unikng¢ uszkodzen todzi, przetwornik nalezy zainstalowac¢ w sposob
opisany w niniejszej instrukcji. Przed rozpoczeciem instalacji nalezy zapoznac sie z catg instrukcjg instalacji.
Jesli podczas instalacji wystgpig problemy, skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej firmy Garmin®.

Podczas wiercenia i wycinania nalezy zawsze sprawdzié¢, co znajduje sie po drugiej stronie obrabianej
powierzchni, aby unikng¢ uszkodzenia todzi.

Podczas montazu przetwornika z blokiem korekcyjnym nalezy uzy¢ dotgczonej do zestawu sruby
antyrotacyjnej. Niespetnienie tego wymogu mogtoby skutkowac obracaniem sie przetwornika podczas ruchu
todzi i spowodowac uszkodzenie jednostki.

Aby zapobiec przegrzaniu i zakiéceniom, nie nalezy instalowac przetwornika w poblizu silnika, w maszynowni
lub w innym goragcym miejscu.

Aby zapobiec uszkodzeniu przewodu i przetwornika, nie nalezy uzywac¢ przewodu do podnoszenia lub
podciggania przetwornika i nie nalezy uderza¢ w soczewke przetwornika.

Aby zapobiec trwatemu uszkodzeniu powierzchni przetwornika, podczas czyszczenia nie wolno uzywac
rozpuszczalnikéw, takich jak spirytus mineralny, aceton, butanon (MEK: keton metylowo-etylowy), ani
podobnych produktéw. Do czyszczenia przetwornika nie wolno uzywaé szlifierki ani myjki ci$nieniowe;.

Aktualizacja oprogramowania

Podczas instalacji urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ aktualizacje oprogramowania plotera nawigacyjnego
Garmin. Wiecej informacji na temat aktualizowania oprogramowania znajduje sie w instrukcji obstugi plotera
nawigacyjnego na stronie support.garmin.com.
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Niezbedne narzedzia
Wiertto
Wiertto 3 mm ('/g cala)
Klucz 18 mm lub klucz nastawny
Klucz 46 mm (113/4¢ cala) lub klucz nastawny odpowiedni do nakretek o maks. $rednicy 50 mm (2 cala)
Srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich (elastyczny, szybkoschnacy, do uzytku ponizej linii wody)
Delikatny detergent gospodarczy lub alkohol do dezynfekciji
Papier scierny
Tasma maskujgca
Wodoodporna tasma izolacyjna
Wosk
Pierscienie wzmacniajgce (opcjonalne)
Przeciwporostowa farba na bazie wody (opcjonalna)
Te dodatkowe elementy sg potrzebne w zaleznosci od instalacji.
Do montazu na kadtubie z porowatego poszycia z wtékna szklanego:
Wiertto 18 mm (11/4¢ cala)
Wiertto piorkowe 42 mm (15/g cala) lub pita walcowa
Zywica epoksydowa do zastosowan morskich do wtokna szklanego
Do montazu w kadtubie z wtékna szklanego bez rdzenia:
Wiertto 13 mm ('/, cala)
Wiertto piorkowe 33 mm (15/4¢ cala) lub pita walcowa
Do montazu na metalowym kadtubie:
Pilnik
Wiertto 16 mm (5/5 cala)
Pita walcowa 38 mm (11/ cala)
Do instalacji z uzyciem bloku korekcyjnego:
Pita tasmowa
Tarnik lub elektronarzedzie




Uwagi dotyczace miejsca montazu

Po zainstalowaniu zgodnie z niniejszymi instrukcjami przetwornik ten jest zgodny z kadtubami z porowatym
poszyciem z witokna szklanego, kadtubami z wtékna szklanego bez rdzenia i metalowymi kadtubami.

Przetwornik ten mozesz zainstalowac za pomoca dotgczonego do zestawu bloku korekcyjnego w miejscu
kadtuba, w ktérym kat nachylenia podoblenia wynosi 20 stopni lub mniej. Mozesz go tez zainstalowac
w dedykowanej kieszeni na kadtubie.

-
O e

Na jednostkach z silnikiem zaburtowym (T) przetwornik powinien by¢ zamontowany przed silnikiem lub
silnikami oraz w ich poblizu.

Na jednostkach z silnikiem stacjonarnym (2) przetwornik powinien byé zamontowany przed $rubg i watem
oraz daleko od nich.

Na jednostkach z kadtubem stopniowym ®) przetwornik powinien by¢ zamontowany przed pierwszym
stopniem.

Na jednostkach z kilem na catej dtugosci kadtuba @) przetwornik powinien by¢ zamontowany, tak aby byt on
zwrécony w kierunku dziobu, réwnolegle do linii Srodkowej.

Na jednostkach z finkilem (&) przetwornik powinien by¢ zamontowany od 25 cm (10 cali) do 75 cm (30 cali)
przed kilem i maksymalnie 10 cm (4 cale) od linii Srodkowe;j.

Na jednostkach z kadtubem wypornosciowym (6) przetwornik powinien by¢ zamontowany mniej wiecej w /3
dtugosci linii wodnej jednostki od dziobu w kierunku rufy i w odlegtosci od 150 do 300 mm (6—12 cali) od linii
srodkowe;j.

Nie montuj przetwornika za pasem blach poszycia, rozporami, mocowaniami, wlotami lub wylotami wody lub
innymi elementami, ktére moga powodowac tworzenie sie pecherzy powietrza lub zawirowania wody.

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci przetwornik musi znajdowacé sie w wodzie o przeptywie laminarnym
(nie turbulentnym).

Nie montuj przetwornika w miejscu narazonym na wstrzasy podczas uruchamiania, holowania lub
przechowywania.

W przypadku todzi z jednym silnikiem nie montuj przetwornika w jednej osi ze Sruba.
Przetwornik moze powodowac¢ kawitacje prowadzacg do obnizenia osiggéw todzi i uszkodzenia sruby.
Na todzi z dwoma silnikami zamontuj przetwornik pomigdzy nimi, jesli to mozliwe.




Kat nachylenia podoblenia

Kat nachylenia podoblenia () to pomiar kata pomiedzy pozioma linig

a zewnetrznym kadtubem w danym punkcie.

Przed przycieciem bloku korekcyjnego i wywierceniem otworéw 0

w kadtubie nalezy zmierzy¢ kat nachylenia podoblenia w miejscu ( ~

instalacji za pomoca specjalnej aplikacji na smartfon, kgtownika,
katomierza lub poziomnicy elektronicznej. Mozna tez zapyta¢ producenta
todzi o nachylenie podoblenia w danym miejscu na kadtubie.

UWAGA: Kadtub statku moze mieé kilka katéw nachylenia podoblenia (2)
w zaleznosci od ksztattu kadtuba. Pamietaj o zmierzeniu kata nachylenia
podoblenia w wybranym miejscu instalacji.

Przycinanie bloku korekcyjnego

/\ PRZESTROGA
Podczas wiercenia, ciecia lub szlifowania nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, ochronniki stuchu i maske
przeciwpytowa, aby zapobiec obrazeniom ciata.

NOTYFIKACJA
Strzatki na bloku korekcyjnym musza by¢ skierowane do przodu jednostki.

Aby zapobiec przekroczeniu maksymalnego kata nachylenia podoblenia wynoszgcego 20 stopni, nie przecinaj
wskaznika maksymalnej linii cigcia na bloku korekcyjnym.

Blok korekcyjny wyréwnuje przetwornik rownolegle do lustra wody podczas montazu na pochytej powierzchni
kadtuba. Trzeba zmierzy¢ kat nachylenia podoblenia kadtuba, aby zamontowac¢ przetwornik pod wtasciwym
katem.

1 Zapomoca wkretow do drewna przymocuj blok korekcyjny (@ do kawatka drewna (2.

Ten kawatek drewna bedzie prowadnicg podczas ciecia bloku korekcyjnego.
2 Zmierz kat nachylenia podoblenia kadtuba w miejscu montazu (Kat nachylenia podoblenia, strona 4).
Pochyl stét do pity tasmowej, aby uzyska¢ wymagany kat nachylenia podoblenia, i dokre¢ ogranicznik stotu.

4 Umiesc¢ blok korekcyjny na stole w taki sposob, aby prowadnica przylegata do ogranicznika a kat byt taki
sam, jak kat w miejscu montazu.

Po instalacji strzatki 3) na bloku korekcyjnym musza byé skierowane do przodu jednostki, tak aby
przetwornik byt ustawiony zgodnie z kierunkiem jednostki.

5 Wyreguluj ogranicznik, aby podzieli¢ blok korekcyjny na mniej wiecej rowne czesci, tak aby po cieciu blok
korekcyjny mierzyt 612 mm (/,=1/, cala) w najcieriszym obszarze.

Nie przecinaj wskaznika maksymalnej linii ciecia @) na bloku korekcyjnym.
6 Przytnij blok korekcyjny.
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7 Przy uzyciu tarnika lub odpowiedniego elektronarzedzia nadaj bloku korekcyjnemu ksztatt jak najbardziej
zblizony do ksztattu kadtuba.

8 Pozostatg czes¢ bloku korekcyjnego wykorzystaj jako podktad wewnatrz kadtuba.
Przygotowanie kadtuba

Przygotowanie kadtuba z rdzeniem z wtdkna szklanego

NOTYFIKACJA

Nalezy uzy¢ dotaczonej Sruby antyrotacyjnej. Niespetnienie tego wymogu mogtoby skutkowa¢ obracaniem sie
przetwornika podczas ruchu todzi i spowodowac uszkodzenie jednostki.

Przed wywierceniem otworéw w kadtubie nalezy przycigé¢ blok korekcyjny (Przycinanie bloku korekcyjnego,
strona 4).

1 Wybierz miejsce montazu bez nieréwnosci i przeszkdd.
2 Korzystajac z bloku korekcyjnego jako szablonu, zaznacz potozenia otwordw na nozke i Srube antyrotacyjna.

Strzatki na bloku korekcyjnym i przetworniku muszg wskazywac przdd jednostki, tak aby przetwornik byt
ustawiony zgodnie z kierunkiem jednostki.

3 0d zewnatrz kadtuba wywieré w miejscu otworu na ndzke otwér prowadzacy o $rednicy 3 mm (/g cala)
prostopadle do lustra wody.

4 Przyklej tasme maskujaca na otwor prowadzacy i obszar wokot niego na zewnetrznej stronie kadtuba, aby
unikngc¢ uszkodzenia zelkotu.

5 Zapomocg wiertta piorkowego 42 mm (1 5/g cala) lub pity walcowej wytnij otwor na ndzke dDw poszyciu
zewnetrznym (2), poszyciu wewnetrznym (3) i rdzeniu @ prostopadle do lustra wody.

ON

PORADA: Odwrotne ustawienie pity walcowej pomaga unikng¢ uszkodzenia zelkotu witékna szklanego.
6 Wyjmij z otworu czop z materiatu, z ktérego wykonany jest rdzen.
7 Wyszlifuj i oczys$¢ poszycie wewnetrzne, rdzen i poszycie zewnetrzne wokot otworu.
8 Sprawdz dopasowanie przetwornika do oznaczonego miejsca otworu na srube antyrotacyjna.
Jesli oznaczone miegjsce nie pasuje do otworu na Srube antyrotacyjng na przetworniku, oznacz nowe
miejsce.
9 Zapomocy wiertta 18 mm (11/4¢ cala) wywier¢ w kadtubie otwor na $rube antyrotacyjng prostopadle do
lustra wody.
10 Wyszlifuj i oczy$é obszar wokét otwordw, aby usung¢ czasteczki kurzu.

11 Uszczelnij rdzerh wewnetrzny zywica epoksydowa do zastosowan morskich (8) i pozostaw do wyschniecia
przed przymocowaniem przetwornika do kadtuba.

NOTYFIKACJA

Nalezy doktadnie uszczelni¢ rdzen, tak aby zabezpieczy¢ go przed przeciekaniem.




Przygotowanie kadtuba bez rdzenia z widkna szklanego

NOTYFIKACJA

Nalezy uzy¢ dotgczonej sSruby antyrotacyjnej. Niespetnienie tego wymogu mogtoby skutkowac obracaniem sie
przetwornika podczas ruchu todzi i spowodowac¢ uszkodzenie jednostki.

Przed wywierceniem otworéw w kadtubie nalezy przycigé¢ blok korekcyjny (Przycinanie bloku korekcyjnego,
strona 4).

1 Wybierz miejsce montazu bez nieréwnosci i przeszkdd.
2 Korzystajgc z bloku korekcyjnego jako szablonu, zaznacz potozenia otworow na nozke i Srube antyrotacyjna.

Strzatki na bloku korekcyjnym i przetworniku musza wskazywac przdd jednostki, tak aby przetwornik byt
ustawiony zgodnie z kierunkiem jednostki.

3 0d zewnatrz kadtuba wywier¢ w miejscu otworu na nézke otwér prowadzacy o $rednicy 3 mm (/g cala)
prostopadle do lustra wody.

4 Przyklej tasme maskujaca na otwor prowadzacy i obszar wokot niego na zewnetrznej stronie kadtuba, aby
uniknac¢ uszkodzenia zelkotu.

5 Wytnij otwér w tasmie na otworze prowadzacym.

6 Zapomoca wiertta piorkowego 33 mm (1 °/4¢ cala) lub pity walcowej wytnij otwér na ndzke prostopadle do
lustra wody.

7 Sprawdz dopasowanie przetwornika do oznaczonego miejsca otworu na srube antyrotacyjna.
Jesli oznaczone miejsce nie pasuje do otworu na srube antyrotacyjng na przetworniku, oznacz nowe
miejsce.
8 Zapomoca wiertta 13 mm ('/, cala) wywier¢ otwdr na $rube antyrotacyjng prostopadle do lustra wody.
9 Wyszlifuj i oczys¢ wnetrze otwordéw i obszar wokét nich.

Przygotowanie metalowego kadtuba

NOTYFIKACJA

Nalezy uzy¢ dotgczonej sruby antyrotacyjnej. Niespetnienie tego wymogu mogtoby skutkowac¢ obracaniem sie
przetwornika podczas ruchu todzi i spowodowaé uszkodzenie jednostki.

Przed wywierceniem otworéw w kadtubie nalezy przycig¢ blok korekcyjny (Przycinanie bloku korekcyjnego,
strona 4).

1 Wybierz miejsce montazu bez nieréwnosci i przeszkdd.
2 Korzystajagc z bloku korekcyjnego jako szablonu, zaznacz potozenia otworéw na nézke i Srube antyrotacyjna.

Strzatki na bloku korekcyjnym i przetworniku muszg wskazywac przod jednostki, tak aby przetwornik byt
ustawiony zgodnie z kierunkiem jednostki.

3 0d zewnatrz kadtuba wywier¢ w miejscu otworu na nézke otwér prowadzacy o $rednicy 3 mm (/g cala)
prostopadle do lustra wody.

4 Zapomoca pity walcowej 38 mm (1 1/, cala.) wytnij otwér na ndzke prostopadle do lustra wody.
5 Sprawdz dopasowanie przetwornika do oznaczonego miejsca otworu na srube antyrotacyjna.
Jesli oznaczone miegjsce nie pasuje do otworu na Srube antyrotacyjng na przetworniku, oznacz nowe
miejsce.
6 Zapomoca wiertta 16 mm (5/ g cala) wywieré otwor na $rube antyrotacyjng prostopadle do lustra wody.
7 Wyszlifuj i oczys$¢ wnetrze otwordw i obszar wokét nich.




Przygotowanie kieszeni kadtuba

Nalezy wywierci¢ otwor na ndzke przetwornika w kieszeni kadtuba. Sruba antyrotacyjna i blok korekcyjny nie sg
uzywane podczas instalacji przetwornika w kieszeni kadtuba.

1 Sprawdz dopasowanie przetwornika do kieszeni kadtuba.

Strzatka na przetworniku musi by¢ skierowana do przodu jednostki, tak aby przetwornik pokrywat sie
z kierunkiem jednostki.

2 Wywieré otwor prowadzacy o srednicy 3 mm (/g cala) w miejscu otworu na nézke.
3 Przyklej tasme maskujgca na otwér prowadzacy i obszar wokdt niego, aby ograniczy¢ pekanie zelkotu
wiokna szklanego.

4 Wytnij tasme na otworze.
5 Zapomocag wiertta piorkowego 33 mm (1 %/4¢4 cala) lub pity walcowej wytnij otwor na ndzke.

PORADA: Odwrotne ustawienie pity walcowej pomaga unikngé uszkodzenia zelkotu witékna szklanego.
6 Wyszlifuj i oczys¢ obszar wokot otworu.

Instalowanie przetwornika

Naktadanie srodka uszczelniajgcego do zastosowan morskich na przetwornik kadtubowy

Nalezy natozy¢ srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich migdzy elementami, aby utworzy¢ szczelne,
wodoodporne taczenie.

Natéz srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich miedzy nizej wymienionymi elementami.
Blok korekcyjny i kadtub
Blok korekcyjny i przetwornik
Blok korekcyjny i zaslepka sruby antyrotacyjnej
Otwory na $ruby i nézka na przewdd przetwornika
Ndézka i nakretka
Tuleje, nozka i kadtub
Przetwornik i kieszen kadtuba




Instalowanie przetwornika na kadtubie z wiékna szklanego

W przypadku instalowania przetwornika na kadtubie z porowatego poszycia z wtokna szklanego nalezy przycig¢
blok korekcyjny (Przycinanie bloku korekcyjnego, strona 4), a nastepnie uszczelni¢ rdzen wewnetrzny zywica
epoksydowa do zastosowan morskich i pozostawi¢ do wyschniecia przed przymocowaniem przetwornika
(Przygotowanie kadtuba z rdzeniem z wtékna szklanego, strona 5).

Zalecamy, aby te instrukcje wykonato dwéch monteréw — jeden z nich powinien znajdowac sie wewnatrz,
a drugi na zewnatrz todzi.

NOTYFIKACJA

W razie potrzeby nalezy natozy¢ srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich, aby zapobiec przeciekaniu
i korozji (Naktadanie srodka uszczelniajacego do zastosowar morskich na przetwornik kadtubowy, strona 7).

1 Wepchnij przewdd przetwornika i nézke (1) przez dolng cze$é przycietego bloku korekcyjnego ).
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2 Przykre¢ nakretke M12 ® do dolnej czesci sSruby antyrotacyjnej @), az pozostang widoczne nie wiecej niz
dwa zwoje gwintu miedzy nakretkg M12 a dolng czescig bloku korekcyjnego.
3 Przetéz srube antyrotacyjng przez dolng czes¢ przycietego bloku korekcyjnego.

4 Nato6z srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich na dolng czes¢ bloku korekcyjnego, ktéra przylega do
kadtuba.

5 0d zewnetrznej czesci kadtuba przepchnij przewdd przetwornika, nézke i Srube antyrotacyjng przez otwory
montazowe w kadtubie, a nastepnie mocno docisnij dolng potowe bloku korekcyjnego do zewnetrznej czesci
kadtuba.

Blok korekcyjny i przetwornik musza sie znajdowac rownolegle do kilu. Strzatki na bloku korekcyjnym
i przetworniku musza wskazywac przod jednostki, tak aby przetwornik byt ustawiony zgodnie z kierunkiem
jednostki.

6 Od wewnetrznej czesci kadtuba przeciggnij przewdd przetwornika, nézke i Srube antyrotacyjng przez gérna
czesc bloku korekcyjnego.

7 Nato6z srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich na goérng czes¢ bloku korekcyjnego, ktéra przylega do
kadtuba.

8 Przymocuj gorng czesc¢ bloku korekcyjnego do wewnetrznej czesci kadtuba.
9 Posmaruj wystajgca ndzke i srube antyrotacyjng dotgczonym do zestawu smarem przeciwzatarciowym.

10 Za pomocg klucza 46 mm (173/44 cala) lub klucza nastawnego przykre¢ nézke, uzywajac dotgczonej do
zestawu gumowej podktadki o $rednicy 34 mm (&), nylonowej podktadki o $rednicy 34 mm (6) oraz nakretki
sze$ciokatnej z kotnierzem M33 do kadtuba (@).

NOTYFIKACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu, nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.




11 Za pomoca klucza 18 mm lub klucza nastawnego przykre¢ gorng czesc¢ bloku korekcyjnego do srub
antyrotacyjnych, uzywajgc dotgczonej do zestawu podktadki o srednicy 13,4 mm (8) oraz nakretki
z kotnierzem M12 é
UWAGA: Nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.

12 Umies¢ zaslepke na srube antyrotacyjng na kornicu sruby antyrotacyjnej znajdujgcej sie u spodu bloku
korekcyjnego i pokryj zaslepke rownomierng warstwg srodka uszczelniajgcego.

13 Natdz srodek uszczelniajgcy na ndzke i $rube antyrotacyjna.

14 Zanim $rodek uszczelniajgcy stwardnieje, natéz delikatny detergent gospodarczy lub alkohol do dezynfekcji,
aby usung¢ nadmiar srodka uszczelniajgcego z zewnetrznej czesci bloku korekcyjnego i kadtuba w celu
zapewnienia ptynnego przeptywu wody wokét przetwornika.

Instalowanie przetwornika w kadtubie metalowym

Przed zainstalowaniem przetwornika nalezy przycig¢ blok korekcyjny (Przycinanie bloku korekcyjnego, strona 4)
i przygotowac kadtub (Przygotowanie metalowego kadtuba, strona 6).

NOTYFIKACJA
Podczas instalacji przetwornika w metalowym kadtubie nalezy uzy¢ dotgczonych tulei izolacyjnych i upewnic
sig, ze przetwornik jest catkowicie odizolowany od kadtuba, aby zapobiec uszkodzeniom spowodowanym
korozjg elektrolityczna.

W razie potrzeby nalezy natozy¢ srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich, aby zapobiec przeciekaniu
i korozji (Naktadanie srodka uszczelniajgcego do zastosowar morskich na przetwornik kadtubowy, strona 7).

Zalecamy, aby te instrukcje wykonato dwdéch monteréw — jeden z nich powinien znajdowac sie wewnatrz,
a drugi na zewnatrz todzi.

1 Przetéz przewdd przetwornika i nézke D) przez dolng cze$¢é przycietego bloku korekeyjnego (2.
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2 Przykreé nakretke M12 (@) do dolnej czesci $ruby antyrotacyjnej @), az pozostang widoczne nie wiecej niz
dwa zwoje gwintu miedzy nakretkg M12 a dolng czescig bloku korekcyjnego.
3 Przetéz srube antyrotacyjng przez dolng czesé przycietego bloku korekcyjnego.
4 Zat6z tuleje izolacyjne (8) na srube antyrotacyjna i ndzke.
NOTYFIKACJA

Nalezy uzy¢ dotaczonych tulei izolacyjnych, aby zapobiec uszkodzeniu i korozji przetwornika oraz metalowego
kadtuba.

5 Natdz srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich na dolng czesc¢ bloku korekcyjnego, ktéra przylega do
kadtuba.
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0d zewnetrznej czesci kadtuba przepchnij przewod przetwornika, nézke i srube antyrotacyjng przez otwory
montazowe w kadtubie, a nastepnie mocno docisnij dolng potowe bloku korekcyjnego do zewnetrznej czesci
kadtuba.

Blok korekcyjny i przetwornik muszg sie znajdowac rownolegle do kilu. Strzatki na bloku korekcyjnym
i przetworniku muszg wskazywac przéd jednostki, tak aby przetwornik byt ustawiony zgodnie z kierunkiem
jednostki.

0d wewnetrznej czesci kadtuba przeciggnij przewod przetwornika, ndzke i Srube antyrotacyjng przez gérng
czes¢ bloku korekcyjnego.

8 Natdz srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich na gérng czesc¢ bloku korekcyjnego, ktéra przylega do
kadtuba.

9 Przymocuj gorng czesc¢ bloku korekcyjnego do wewnetrznej czesci kadtuba.
10 Posmaruj wystajgcg ndzke i Srube antyrotacyjng dotgczonym do zestawu smarem przeciwzatarciowym.

11 Za pomoca klucza 46 mm (173/44 cala) lub klucza nastawnego przykre¢ nézke, uzywajac dotgczonej do
zestawu gumowej podktadki o $rednicy 34 mm (), nylonowej podktadki o $rednicy 34 mm () oraz nakretki
szesciokatnej z kotnierzem M33 do kadtuba (8).

NOTYFIKACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu, nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.

~N

12 Za pomoca klucza 18 mm lub klucza nastawnego przykre¢ gorng czesc¢ bloku korekcyjnego do srub
antyrotacyjnych, uzywajac dotaczonej do zestawu podktadki o $rednicy 13,4 mm (9) oraz nakretki
z kotnierzem M12

NOTYFIKACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu, nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.

13 Umies¢ zaslepke na srube antyrotacyjng na koncu sruby antyrotacyjnej znajdujacej sie u spodu bloku
korekcyjnego i pokryj zaslepke réwnomierng warstwg srodka uszczelniajgcego.

14 Natdz srodek uszczelniajgcy na ndzke i srube antyrotacyjna.

15 Zanim srodek uszczelniajgcy stwardnieje, natéz delikatny detergent gospodarczy lub alkohol do dezynfekcji,
aby usung¢ nadmiar srodka uszczelniajgcego z zewnetrznej czesci bloku korekcyjnego i kadtuba w celu
zapewnienia ptynnego przeptywu wody wokot przetwornika.




Instalowanie przetwornika w kieszeni kadtuba
Przed zainstalowaniem przetwornika nalezy przygotowac kieszen (Przygotowanie kieszeni kadtuba, strona 7).

NOTYFIKACJA

Podczas montazu przetwornika w metalowej kieszeni nalezy przygotowac niemetalowa podktadke dystansows,
ktéry oddziela gérng czes¢ przetwornika od kieszeni. Po wszystkich stronach przetwornika nalezy pozostawié
wolne miejsce i natozy¢ uszczelniacz morski, aby nie dopusci¢ do kontaktu z metalowg kieszenig. Punkty
zaczepu znajdujace sie na goérze obudowy przetwornika muszg by¢ potgczone z podktadka dystansowa,

aby zapobiec obracaniu sie przetwornika i stykaniu sie z materiatem kieszeni kadtuba. Nalezy upewni¢

sie, ze przetwornik nie styka sie z zadnym metalowym materiatem, aby zapobiec uszkodzeniu kadtuba
spowodowanemu korozjg elektrolityczna.

W razie potrzeby nalezy natozy¢ srodek uszczelniajgcy do zastosowan morskich, aby zapobiec przeciekaniu

i korozji (Naktadanie srodka uszczelniajacego do zastosowar morskich na przetwornik kadtubowy, strona 7).

Zalecamy, aby te instrukcje wykonato dwéch monteréw — jeden z nich powinien znajdowac sie wewnatrz,
a drugi na zewnatrz todzi.

1 Posmaruj gwinty (@ na nozce przetwornika dotgczonym smarem przeciwzatarciowym.

2 Natodz uszczelniacz na nézke i powierzchnie przetwornika.

3 0d zewnetrznej czesci kadtuba przepchnij przewdd przetwornika i nézke przez otwér montazowy w kieszeni
kadtuba, a nastepnie mocno docis$nij przetwornik do zewnetrznej czesci kadtuba.
Strzatka na przetworniku musi by¢ skierowana do przodu jednostki, tak aby przetwornik pokrywat sie
z kierunkiem jednostki.

4 0d wewnetrznej czesci kadtuba przykreé ndzke za pomocg klucza 46 mm (173/44 cala) lub klucza
nastawnego, uzywajac dotaczonej do zestawu gumowej podktadki o $rednicy 34 mm (2), nylonowe;j
podktadki o $rednicy 34 mm ) oraz nakretki szesciokatnej z kotnierzem M33 (@).

NOTYFIKACJA
Aby zapobiec uszkodzeniu, nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.

5 Zanim $rodek uszczelniajacy stwardnieje, natéz delikatny detergent gospodarczy lub alkohol do dezynfekcji,
aby usuna¢ nadmiar srodka uszczelniajgcego z zewnetrznej czesci kadtuba w celu zapewnienia ptynnego
przeptywu wody wokot przetwornika.
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Poprowadzenie i podtaczenie przewodu przetwornika

NOTYFIKACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu przewodu i przetwornika, nie nalezy uzywac przewodu do podnoszenia lub
podciggania przetwornika.

Nalezy uwazac, aby nie przeciac¢ ani rozdzieli¢ przewodu przetwornika. Przeciecie przewodu przetwornika
spowoduje uniewaznienie gwarancji.

Przewdd przetwornika nalezy podtgczy¢ do zrddta zasilania i zgodnego plotera nawigacyjnego Garmin.

1 Poprowadz przewdd przetwornika do zrédta zasilania i zgodnego plotera nawigacyjnego Garmin,
uwzgledniajgc nastepujace ostrzezenia.

Przeprowadz przewdd z daleka od innego okablowania i silnikow, aby unikng¢ mozliwych zaktocen
sygnatu echosondy.

Przeprowadz przewdd w taki sposéb, aby nie byt gnieciony przez inne urzagdzenia
Uzyj pierscieni wzmacniajgcych, aby zabezpieczy¢ przewdd, jesli zostat przeprowadzony w grodzi lub
innych czesciach todzi

Uzyj czarnej tasmy izolacyjnej, aby przymocowacé przewdd do odpowiednich miejsc i chronié¢ go przed
uszkodzeniem

2 Podtacz przewod zasilajgcy bezposrednio do akumulatora.

Jesli konieczne okaze sie przedtuzenie przewodu zasilajgcego, nalezy w tym celu uzyé przewodu
o odpowiedniej grubosci:

Przedtuzacz 12 AWG (3,31 mm?), do 4,6 m (15 stop)

Przedtuzacz 10 AWG (5,26 mm?), do 7 m (23 stdp)

Przedtuzacz 8 AWG (8,36 mm?2), do 11 m (36 stdp)

3 Podtacz przewod Garmin BlueNet™ do otwartego portu plotera nawigacyjnego Garmin BlueNet lub
przetgcznika Garmin BlueNet 20, a nastepnie obrdc¢ pierscien blokujgcy w prawo, aby zabezpieczyc¢
potgczenie.

UWAGA: Mozesz skorzystac z adaptera Garmin sieci Marine Network! Aby podtgczyé przetwornik do plotera
nawigacyjnego Garmin sieci Marine Network.

UWAGA: W razie potrzeby mozesz przedtuzy¢ przewdd sieciowy za pomocg przewodu Garmin BlueNet

i ztgczki Garmin BlueNet dostepnej pod adresem buy.garmin.com lub u sprzedawcy Garmin.

1 Jesli przewdd adaptacyjny Garmin Marine Network nie zostat dostarczony w opakowaniu, mozna zakupié¢ go u lokalnego sprzedawcy Garmin (numer
katalogowy 010-12531-01) lub zamowi¢ przez Internet na stronie garmin.com/accessories/GMNAdapterCable.
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Schemat potaczen

Ploter nawigacyjny
Przewo6d Garmin BlueNet (wbudowany w obudowe przetwornika)
Przetwornik Panoptix PS70-TH

Zrédto zasilania

©@® 0 0

Bezpiecznik (w zestawie) i opcjonalny przetgcznik?

Konserwacja

Testowanie instalacji

NOTYFIKACJA

£6dz nalezy skontrolowac pod kgtem przeciekoéw przed pozostawieniem jej na wodzie na dtuzszy czas.

Poniewaz woda jest konieczna do przenoszenia sygnatu sonaru, w celu prawidtowej pracy przetwornika musi
on znajdowac sie w wodzie. Po wyjeciu go z wody nie mozna uzyska¢ odczytu gtebokosci lub odlegtosci. Po
spuszczeniu todzi na wode nalezy sprawdzi¢, czy w poblizu otworéw na sruby wykonanych ponizej linii wodnej
nie wystepuja przecieki.

Farba przeciwporostowa

Aby zapobiec korozji metalowych kadtubéw oraz spowolni¢ wzrost organizmow na ich powierzchni, ktére
moga wptynac na sprawnosc¢ i wytrzymatosc¢ jednostki zaréwno na kadtubach metalowych, jak i z wtdkna
szklanego, przetwornik i kadtub jednostki nalezy malowac co sze$¢ miesiecy (lub na poczatku kazdego sezonu
zeglarskiego) farbg przeciwporostowa na bazie wody.

NOTYFIKACJA

Nie nalezy malowac przetwornika lub jednostki farbg na bazie ketonéw. Keton wchodzi w reakcje z wieloma
rodzajami tworzyw, co moze spowodowac uszkodzenie lub zniszczenie przetwornika.

2 Bezpiecznik jest dotgczony do zestawu i zaleca sie jego uzycie. Przetgcznik zasilania jest opcjonalny. Ploter nawigacyjny automatycznie wigcza i wytgcza
przetwornik.




Czyszczenie przetwornika

/\ PRZESTROGA

Aby unikng¢ mozliwych uszkodzen przetwornika lub obrazen ciata, zachowaj ostroznos$¢ przy czyszczeniu
przetwornika, szczegdlnie podczas préby usuniecia powaznych zanieczyszczen.

Aby zapobiec trwatemu uszkodzeniu powierzchni przetwornika, podczas czyszczenia nie wolno uzywac
rozpuszczalnikdw, takich jak spirytus mineralny, aceton, butanon (MEK: keton metylowo-etylowy), ani
podobnych produktéw. Do czyszczenia przetwornika nie wolno uzywac szlifierki ani myjki cisnieniowe;j.

Zanieczyszczenia z wody gromadzg sie szybko i mogg zmniejszyé wydajnos¢ urzadzenia.

1 Usun zanieczyszczenia miekkg szmatka i delikatnym srodkiem czyszczacym.

2 Jesli zanieczyszczenie jest powazne, uzyj niemetalowej gabki lub szpachelki, zeby usung¢ osad.
3 Wytrzyj przetwornik do sucha.

Dane techniczne

Przetwornik: 114 x 216 mm (4,5 x 8,5 cala)

U7 (7 X T Blok korekcyjny: 133 x 568 mm (5,25 x 22,35 cala)

Temperatura robocza 0d 0°C do 40°C (od 32°F do 104°F)
Temperatura przechowywania 0d -40°C do 70°C (od -40°F do 158°F)
Czestotliwosc¢ 200 kHz

Napiecie wejsciowe 0d10do 35V DC

Bezpiecznik 7,5 A, w zestawie

© 2023 Garmin Ltd. lub jej oddziaty

Garmin” oraz logo Garmin sg znakami towarowymi firmy Garmin Ltd. lub jej oddziatow zarejestrowanych w Stanach Zjednoczonych i innych krajach. Panoptix™ jest
znakiem towarowym firmy Garmin Ltd. lub jej oddziatow. Wykorzystywanie tych znakoéw bez wyraznej zgody firmy Garmin jest zabronione.
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